Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore
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Contenuti
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DESCRIZIONE DEI MACCHINARI DELLA PRIMA E SECONDA
LAVORAZIONE IN SEGHERIA E LORO UTILIZZO

24 Codice LEG103

Segantino[88]

Nessuno

Descrivere i macchinari che si possono utilizzare per la prima
lavorazione(taglio del tondo) e per la seconda lavorazione (taglio del
tavolame)

* | macchinari della prima lavorazione in segheria (testatrici,
scortecciatrici, rilevatori magnetici, ecc.)

* | macchinari da segheria (seghe a nastro, multilama, circolari, impianti
per la profilatura, macchine automatiche, ecc.) per le seguenti
lavorazioni: taglio, fresatura, essiccazione

* Ripresa delle norme di sicurezza

Metodologia Lezione frontale

prevalente

Metodologie Lezione in aula con I'utilizzo di slide e/o filmati
di prossimita

Uso di lista di controllo predisposta insieme in aula per la valutazione del
colloquio



Correlazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Trasformazione del legname

C(ompetenza Sovrintendere al funzionamento di macchinari automatici e
semiautomatici per la produzione di semilavorati, giuntati e imballaggi,
controllando i programmi prestabiliti

Abilita « Applicare procedure e metodi per il controllo dei programmi di
macchinari automatici e semiautomatici
* Applicare procedure e metodi per I'utilizzo di attrezzature e macchinari
tradizionali

Conoscenze * Macchinari a controllo manuale

» Macchinari a controllo computerizzato
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